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Der Erf indung liegt die Aufgabe zugrunde. sauerstoffemp- 
findliche Flussigkeiten in Flaschen oder dgl. zu fullen bei 
moglichst geringster Sauerstoffaufnahme durch die FIus- 
sigkeit und bei sparsamsten Verbrauch an Inertgas. 
ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch getdst, dad 
nach dem Evakuieren durch Einleiten einer dosierten Menge 
von Inertgas, vorzugsweise reines C0 2 oder C0 2 -Ringkes- 
selatmosphare mit einern Luftgehalt bis S°/o in der Flasche 
ein genau definiertes Mischungsverhaltnis im Unterdruck- 
bcreich zwischen der in der Flasche verbliebenen Luft und 
dem eingeleiteten Inertgas gebildet wird, dieses Inertgas- 
Luftgemisch nochmals evakuiert und dann die Flasche mit 
Gas aus dem Ringkessel vorgespannt und mit Flussigkeit 
gefullt wird. Die Losung vorrichtungsgemaB besteht darin, 
daS in die Leitung zwischen Inertgas-Ringleitung und Full- 
ventil ein umschaltbares Dreiwegeventil zwischengeschal- 
tetist,dem einelnertgas-Dosierkammerzugeordnet ist. 
Die Erfindung wird angewendet zurn Abfullen von sauer- 
stoffempfindlichen Flussigkeiten in Flaschen und betrifft ein 
Verfahren und eine Vorrichtung. bei denen Flaschen an Full- 
ventile angepre&t, evakuiert, mit Inertgas vorgespannt, ge- 
fullt, entlastet und abgezogen werden. 
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Patentanspruche 



Beschreibung 



1. Verfahren zum Abfullen von sauerstoffempfindli- 
chen FIGssigkeiten in Flaschen oder dgU bei dem 
jede Flasche durch Anheben an eine Zentrierglok- 
ke gasdicht angepreBt dann die Flasche evakuiert 
und anschlieBend mit Inertgas vorgespannt und bei 
Gleichdruck mit dem Ringkessel die Flasche gefullt 
wird. wobei das Inertgas-Luftgemisch aus der Fla- 
sche in den Ringkessel entweicht wo ran sich das 
Entlasten und Abziehen anschlieBt, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB nach dem Evakuieren durch 
Einleiten einer dosierten Menge von Inertgas, vor- 
zugsweise reines CO2 oder C02-RingkesseIatmo- 
sphare mit einem Luftgehalt bis 5%, in der Flasche 
ein genau definiertes Mischungsverhaltnis im Un- 
terdruckbereich zwischen der in der Flasche ver- 
bliebenen Luft und dem eingeleiteten Inertgas ge- 
bildet wird, dieses Inertgas-Luftgemisch nochmals 
evakuiert und dann die Flasche mit Gas aus dem 
Ringkessel vorgespannt und mit Flussigkeit gefullt 
wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das dosierte Einleiten von Inertgas im 
Unterdruckbereich in die Flasche und das nachfol- 
gende Evakuieren ein- oder mehrfach erfolgt, be- 
vor das Vorspannen der Flaschen mit Gas aus dem 
Ringkessel vorgenommen wird 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Druck des Inertgases in be- 
liebiger Hohe derart uber dem in der Flasche herr- 
schenden Restdruck im Vakuum liegt, daB nach 
dem Dosieren sich der Druck in der Flasche immer 
noch im Unterdruckbereich befindet, wobei die 
Dosiermenge an Inertgas mindestens so groB ist, 
daB sie vorzugsweise der 2- bis 4fachen Menge der 
Restluft in der Flasche entspricht 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Mischgas, gebildet aus der in 
der Flasche nach dem ersten Evakuieren noch ver- 
bliebenen Luft und dem dosiert zugefuhrten Inert- 
gas beim nochmaligen Evakuieren in die Atmo- 
sphare abgeblasen wird. 

5. Vorrichtung zum Abfullen von sauerstoffemp- 
findlichen Flussigkeiten in Flaschen oder dgl, bei 
der ein Ringkessel fur Flussigkeit und Spann- bzw. 
Ruckgas mit Fullventilen durch je einen durch Ven- 
ule absperrbaren Flussigkeits- und GaskanaJ ver- 
bunden ist und jedes Fullventil u. a. eine gasdicht 
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Die Erfindung wird angewendet zum Abfullen von 
sauerstoffempfindlichen Flussigkeiten in Flaschen oder 
dgL und betrifft ein Verfahren, bei dem jede Flasche 
durch Anheben an eine Zentrierglocke gasdicht ange- 
preBt dann die Flasche evakuiert und anschlieBend mit 
Inertgas vorgespannt und bei Gleichdruck mit dem 
Ringkessel die Flasche gefullt wird, wobei das Inertgas- 
Luftgemisch aus der Flasche in den Ringkessel ent- 
weicht woran sich das Entlasten und Abziehen an- 
schlieBt und eine Vorrichtung, bei der ein Ringkessel fur 
Flussigkeit und Spann- bzw. Ruckgas mit Fullventilen 
durch je einen durch Ventile absperrbaren Flussigkeits- 
und Gaskanal verbunden ist und jedes Fullventil u. a. 
eine gasdicht schlieBende Zentrierglocke, eine FGiloff- 
nung und ein zur Bestimmung der Fullhohe mit einer 
Offnung versehenes Ruckluftrohr aufweist sowie fiber 
Leitungen mit Ventilen mit einer Vakuumringleitung, 
einer lnertgas-Ringleitung und mit der Atmosphare in 
Verbindung steht wobei die lnertgas-Ringleitung uber 
eine Leitung mit Differenzdruckventil noch mit dem 
Ringkessel verbunden ist 

Bekannt ist allgemein beim Abfullen von luftempfind- 
lichen Flussigkeiten, daB die Flaschen vor dem Vorspan- 
nen vorevakuiert werden, d. h. es wird der groBte Teil 
der Luft abgesaugt Beim nachfolgenden Vorspannen 
wird dann ein Gemisch aus Luft und CO2 aus dem ge- 
meinsamen Druckbehalter fur die Flussigkeit und 
Spanngas in die Flaschen eingeleitet Durch das Voreva- 
kuieren IaBt sich der Luftanteil zwar auf ca. 10% redu- 
zieren, dieser Anteil wird jedoch beim Vorspannen wie- 
der erhoht, da auch das Spanngas einen weiteren Luft- 
anteil enthalt Auch durch Einleiten einer CC>2-Menge in 
den Druckbehalter, die einem Mehrfachen der aus den 
Flaschen verdrangten Gasmenge entspricht IaBt sich 
erfahmngsgemaB der Luftanteil im Spanngas nicht wel- 
ter als bis auf ca. 5% herabsetzen, da das Spanngas 
fortlaufend durch das aus den Flaschen verdrangte 
40 Ruckgas verunreinigt wird. Das Einlaufen der Flussig- 
keit in die Flasche erfolgt somit unter einer gewissen 
Sauerstof feinwirkung und nach dem Ffillen auf die vor- 
bestimmte Fullhohe verbleibt ein Gemisch aus Luft und 
CO2 im Raum uberhalb des Fltissigkeitsspiegels. Bei die- 
sem bekannten Verfahren muB sich daher an den Full- 
vorgang unbedingt ein Uberschaumen zwecks Verdran- 
gen der schadlichen Luft aus der Flasche anschlieBen. 

Diese Nachteile sollen durch ein Verfahren beseitigt 
werden (DE 34 39 736), bei dem bei geschlossenen Ven- 
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schlieBende Zentrierglocke, einer Fulloffnung und 50 tilen eine auf einen Flaschenteller gestellte und durch 

ein zur Bestimmung der Fullhohe mit einer Offnung einen Hubzylinder fest an den Ffillkopf gedrfickt wird 

versehenes Ruckluftrohr aufweist sowie liber Lei- Diese Flasche ist zu 100% mit Luft gefullt Nunmehr 

tungen mit Ventilen mit einer Vakuumringleitung, wird das Vakuumventil fur eine bestimmte Zeitspanne 

einer lnertgas-Ringleitung und mit der Atmospha- geoffnet Dadurch wird die Flasche an einem Druckbe- 

re in Verbindung steht, wobei die Inertgas-Ringlei- 55 halter angeschlossen und bis auf einen abosluten Druck 



tung uber eine Leitung mit Differenzdruckventil 
noch mit dem Ringkessel verbunden ist, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Leitung (22) zwischen 
lnertgas-Ringleitung (7) und FuHventil ein urn- 
schaltbares Dreiwegeventil (23) zwischengeschal- 
tet ist, dem eine Inertgas-Dosierkammer (24) zuge- 
ordnetist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zusatzlich eine Leitung (26) zwischen 
Ringkessel (3) und Fullventil mit umschaltbarem 
Dreiwegenventil (22) angeordnet ist, dem eine Do- 
sierkammer (24) zugeordnet ist 



von 0,1 bar evakuiert Die Anfangsluft wird somit zu 
90% abgesaugt, so daB die Luftkonzentration in der 
Flasche nunmehr 10% betragt Nach dem SchlieBen des 
Vakuumventils wird das C02-Ventil fur eine bestimmte 
60 Zeitspanne geoffnet Dadurch wird die Flasche mit ei- 
nem anderen Druckbehalter verbunden, aus dem reines 
CO2 in die Flasche einstromt bis ein Druck von 32 bar in 
der Flasche erreicht ist Dadurch verringert sich die 
Luftkonzentration weiter auf ca- 2,5%. Nachdem so in 
65 der Flasche eine nahezu reine CC>2-Atmosphare ge- 
schaffen worden ist, wird durch Offnen des FlQssigketts- 
ventils und des Ruckgasventils der eigentliche FQllvor- 
gang eingeleitet Dabei stromt als erstes ein kleiner Teil 
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des Gases aus der Flasche uber das RQckgasrohr und die dig schwankender Gasanteil bei der Russigkeitskorrek- 

RQckgasleitung in einen Ringkessel, bis auch in der Fla- tur zugefOhrt wird, der abhangig ist vom Durchsatz der 
sche ein Oberdruck von 3 bar herrscht Hierdurch wird RHlmaschine und der ROssigkeitskorrekturmenge. 

verhindert daB Gas aus dem Ringkessel in die Flasche Ziel der Erfindung ist das Abfullen von sauerstoff- 

stromt und dort mdglicherweise die Luftkonzentration 5 ernpfindlichen FIQssigkeiten auf dkonomisch kosten- 
erhdht Nach dem Druckausgleich lauft die FlOssigkeit gOnstige Weise bei Erhdhung der Qualitat des Abfuli- 

infolge der Hohendifferenz zwischen dem Ringkessel prozesses. 

und den Flaschen fiber die Russigkeitsleitung in die Fla- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, sauer- 

sche ein, wobei das nahezu reine CCh uber das ROckgas- stoffempfindliche ROssigkeiten in Flaschen oder dgL zu 

rohr und die Rflckgasleitung in den Ringkessel ver- io fOUen bei moglichst geringster Sauerstoffaufnahme 

drangt wird Im Ringkessel stellt sich daher nach einiger durch die FlOssigkeit und bei sparsamstem Verbrauch 

Zeit gleichf alls eine nahezu reine COr Atmosphare mit an Inertgas. 

einer Luftkonzentration von ca. 2J5% ein, so daB weder ErfindungsgemaB wird die Aufgabe dadurch geldst 

wahrend des Verweilens im Druckbehalter noch wah- daB nach dem Evakuieren durch Einleiten einer dosier- 

rend des Einlaufens in die Flasche flber das Fullorgan 15 ten Menge von Inertgas, vorzugsweise reines CO2 oder 

eine spflrbare Einwirkung des Luftsauerstoffes auf die CCVRingkesselatmopshare mit einem Luftgehalt bis 

FlOssigkeit stattfinden kann. 5%, in der Rasche ein genau definiertes Mischungsver- 

Die zugehorige Vorrichtung besteht aus Ringkessel, haltnis im Unterdruckbereich zwischen der in der Ra- 

der mit einer Russigkeitszuleitung verbunden ist Wei- sche verbliebenen Luft und dem eingeleiteten Inertgas 

ter weist die Vorrichtung einen Druckbehalter auf, der 20 gebildet wird, dieses Inertgas-Luftgemisch nochmals 

mit einer Vakuumquelle, z. B. einer Vakuumpumpe ver- evakuiert und dann die Flasche mit Gas aus dem Ring- 

bunden ist Durch diese wird der Druckbehalter auf ei- kessel vorgespannt und mit ROssigkeit gefuilt wird 

nen absoluten Druck von z. B. 0,1 bar evakuiert Die Das dosierte Einleiten von Inertgas im Unterdruckbe- 

Vorrichtung ist ferner mit einem weiteren DruckbehaJ- reich in die Rasche und das nachfolgende Evakuieren 

ter ausgestattet, der durch eine Leitung mit einer 25 kann ein- oder mehrfach erfolgen, bevor das Vorspan- 

C02-Quelle verbunden ist Diese liefert reines Kohlen- nen der Flaschen mit Gas aus dem Ringkanal vorge- 

dioxyd mit einem Oberdruck von z. B. 5 bar. In diese nommen wird Dabei liegt der Druck des Inertgases in 

Leitung ist ein Reduzierventil mit einem Druckregler beliebiger Hone derart Ober dem in der Rasche herr- 

eingeschaltet Durch diesen wird der Oberdruck des ret- schenden Restdruck im Vakuum, daB nach dem Dosie- 

nen CO2 im Druckbehalter konstant auf z. B. 3,2 bar ge- 30 ren sich der Druck in der Rasche immer noch im Unter- 

halten. An diese Behalter ist mindestens ein Fullorgan druckbereich befindet, wobei die Dosiermenge an Inert- 

angeschlossen, das einen an die Flaschenmundung an- gas mindestens so groB ist, daB sie vorzugsweise der 2- 

preBbaren FOUkopf mit einer konischen Zentrieroff- bis 4fachen Menge der Restluft in der Rasche ent- 

nung und einem elastischen Dichtring aufweist In der spricht Das Mischgas, gebildet aus der in der Rasche 

Mine des FOllkopfs ist ein RGckgasrohr befestigt, das 35 nach dem ersten Evakuieren noch verbliebenen Luft 

am unteren Ende eine Offnung bzw. einen Abschnitt und dem dosiert zugefuhrten Inertgas beim nochmaii- 

aufweist und uber eine ROckgasleitung und ein RQck- gen Evakuieren wird in die Atmopshare abgeblasen. Die 

gasventil mit dem Gasraum des Ringkessels verbunden Losung vorrichtungsgemaB besteht darin, daB in die 

ist Weiter mundet in den FOUkopf eine Russigkeitslei- Leitung zwischen Inertgas- Ringleitung und Fullventil 

tung mit einem FlOssigkeitsventil ein, die mit dem Flus- 40 ein umschaltbares Dreiwegeventil zwischengeschaltet 

sigkeitraum des auf einem hoheren Niveau als der Full- ist, dem eine Inertgas- Dosierkammer zugeordnet ist 

kopf liegenden Ringkessel verbunden ist SchlieBlich ist Weiterhin ist es mdglich, daB zusatzlich eine Leitung 

an den FOUkopf ein Gaskanal angeschlossen, der Ober zwischen Ringkessel und FOUventil mit umschaltbarem 

ein Vakuumventil mit dem Druckbehalter und uber ein Dreiwegeventil angeordnet ist, dem eine Dosierkammer 

C0 2 -Ventil mit dem anderen Druckbehalter verbunden 45 zugeordnet ist 

ist und auBerdem mittels eines Entlastungsventils mit Der Vorteil der erfmdungsgemaBen Losung besteht 

der freien Atmosphare verbunden werden kann. Die darin, daB durch das Einleiten einer dosierten Menge 

Betatigung der Ventile erfolgt durch eine Steuereinrich- von Inertgas ein sehr geringer Verbrauch an Inertgas 

tung, die z. B. mehrere f eststehende Nocken und Steuer- vorhanden ist bei gleichzeitiger schonender und quali- 

bocke aufweist, wenn die Raschen mit den FOllorganen 50 tatsgerechter Abf ullung. Bei der Wiederholung der Ver- 

umlaufen. Dem Fullorgan ist ein Hubzylinder mit einem fahrensschritte verringert sich bei sonst gleichen Ver- 

heb- und senkbaren Raschenteller zugeordnet durch fahrensparametern der Restluftgehalt in der Rasche bi- 

den jeweils eine Flasche an den FOUkopf angedrOckt sauf 0,8%. Dieser Wert reicht aus, um auch sehr sauer- 

werden kann. Dadurch wird die Flasche gegenOber der stoffempfindliche Getranke schonend abzuf OUen, so daB 

Umgebungsatmosphare abgeschlossen und gas- und 55 in der Regel keine weiteren Wiederholungen dieser 

flussigkeitsdicht an den FOUkopf bzw. an die in diesen Verfahrensschritte notwendig sind 

einmundenden Leitungen und Kanale angeschlossen. Besonders dkonomisch kann das Verfahren gestaltet 

Nachteilig bei dieser AbfOUung ist, daB ein hoher werden, wenn das Spanngas des Ringkessels bzw. das 

CO2- Verbrauch durch Verwendung von Reinst-CX>2 Oberschussige SpOlgas, welche 95 bis 99% CO2 enthait 

zum Vorspannen vorhanden ist 60 zum dosierten Einleiten in die evakuierten Raschen ver- 

AuBerdem ist es schwierig, auf Grund des groBen wendet wird. Wenn C0 2 -Spanngas aus dem Ringkanal 

Gasdurchsatzes und auch wegen des standigen Einbla- mit einem Luftanteil von 5% dosiert wird, verbleiben 

sens von reinem C0 2 bei verminderter Leistung oder bei o. g. Verfahrensbedingungen nach der ersten Dosie- 

auch bei StUlstand der Maschine, die Druckregelung rung und nachfolgenden Evakuierung noch 3^% Luft 

innerhalb des AbfuUsystems durchzuf uhren. Die Einhal- 65 und nach der zweiten Dosierung und Evakuierung noch 

tung des Diff erenzdruckes CCh — Quelle — Ringkessel ca. 1 Vo Luft in der Rasche. GegenOber der Verwendung 

kann nur durch eine zusatzlichen CO2- Verbrauch reali- von reinem CO2 zum Dosieren erhoht sich der Restluft- 

sicrt werden, da neben der Vorspanngasmenge ein stan- anteil in der Rasche dabei unwesen tlich. 
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Die Erfindung soil nachstehend an Hand von Ausfuh- 
rungsbeispielen erlautert werden. Die Zeichnungen zei- 
gen 

Fig. 1 eine schematische Darstellung der Vorrich- 
tung; 

Fig. 2 die Vorrichtung gemaB Fig. 1 mit zusatzhcher 
Leitung. 

Das Verfahren zum Abfallen von sauerstoff empfindli- 
chen FlQssigkeiten in Flaschen oder dgL basiert auf dem 
f QUrohrlosen Abfullsystem nach dem Einkammerprinzip 
mit Vorevakuierung und Inertgasvorspannung. 

Bei diesem Abfullverfahren wird je eine Flasche gas- 
dicht uber eine Zentrierglocke angepreBt und durch An- 
schlieBen an eine Vakuumquelle bis zu einem Druck von 
etwa 0,1 bar evakuiert AnschlieBend wird in die evaku- 
ierte Flasche mit 10% Restluft eine genau dosierte Men- 
ge Inertgas eingeleiteL Als Inertgas wird CO2 verwen- 
det, welches einen einstellbaren Druck aufweist, der in 
beliebiger Hdhe uber dem in der Flasche herrschenden 
Restdruck liegt und vorzugsweise 3,0 bis 4,0 bar auf- 
weist Dabei muB jedoch gegeben sein, daB nach dem 
Dosieren sich der Druck in der Flasche noch im Unter- 
druckbereich befindet. Es kann reines CO2, aber auch 
technisches CO2 (Fremdgasgehalt 2%) oder auch 
COrAbblasegas (Spanngas) aus dem Ringkessel der 
Fullmaschine mit einem Luftgehalt bis ca. 5% dafur ver- 
wendet werden. Die dosierte Menge an CO2 mufl min- 
destens so groB sein, daB sie etwa der 2- bis 4fachen 
Menge der Restluft in der Flasche entspricht Vorzugs- 
weise werden 40 bis 60 g C0 2 /hl Abfullgut zudosiert In 
der Flasche bildet sich dadurch ein genau definiertes 
Mischungsverhaltnis von 1 :3 bis 1:4 zwischen der in 
der Flasche verbliebenen Luft und dem eingeleiteten 
CO2. Dieses CCVLuftgemisch wird nochmals evakuiert, 
wobei dieses Gas in die Atmosphare abgeblascn wird. 
Ausgehend von den im Beispie! gewahlten Verfahrens- 
parametern mit einem Vakuum von 0.1 bar Restdruck, 
entsprechend 10% Rest! uftgeh alt der Flasche, wird 
nach der Dosierung von 50 g CCVhl und nachfolgender 
Evakuierung auf einen Restdruck von 0,1 bar der Rest- 
luftanteil in der Flasche auf ca. 2,9% reduziert Je nach 
Notwendigkeit kann das dosierte Einleiten von CO2 und 
das nachfolgende Evakuierung mehrfach erfolgen. Bei 
der Wiederholung dieser Verfahrensschrittc verringert 
sich bei sonst gleichen Verfahrensparametern der Rest- 
luf tgehalt in der Flasche bis auf 03%- Dieser Wert reicht 
aus, um auch sehr sauerstoffempfindliche Getranke 
schonend abzufullen, so daB in der Regel keine weiteren 
Wiederholungen dieser Verfahrensschritte notwendig 
sind. Besonders okonomisch kann das Verfahren gestal- 
tet werden, wenn das Spanngas des Ringkessels bzw. 
das Oberschussige Spulgas, welches 95 bis 99% CO2 ent- 
halt, zum dosierten Einleiten in die evakuierten Flaschen 
verwendet wird. Wenn C0 2 -Spanngas aus dem Ringkes- 
sel mit einem Luftanteil von 5% dosiert wird, verbleiben 
bei o. g. Verfahrensbedingungen nach der ersten Dosie- 
rung und nachfolgenden Evakuierung noch 3,2% Luft 
und nach der zweiten Dosierung und Evakuierung noch 
ca. 1% Luft in der Flasche. Gegentiber der Verwendung 
von reinem CO? zum Dosieren erhoht sich der Restluft- 
anteil in der Flasche dabei nur unwesentlich. Nunmehr 
wird die Flasche mit Gas aus dem Ringkessel vorge- 
spannt und bei Gieichdruck gefullt Beim Vorspannen 
der Flaschen mit einem Oberdruck von 3,0 bar und bei 
einem Restluftanteil in der Flasche von ca. 2,9% und 
einem Luftanteil im Spanngas von 1,0% wird nach dem 
Vorspannen in der Flasche eine Luftkonzentration von 
ca. 1,7% erreichL Dieses Gas wird in den Ringkessel 



zuruckgefuhrt 

Um die gewunschte niedrige Luftkonzentration im 
Ringkessel (z. B. 1,0%) nicht zu Qberschreiten, wird dort 
noch eine geringe Menge reines CO2 als Spulgas zuge- 

5 setzt Bei der zweistufigen CCVDosierung und nachfol- 
gender Evakuierung betragt, ausgehend von 0,8% Rest- 
luft in der Flasche bei sonst gleichen Verfahrensparame- 
tern die Luftkonzentration nach dem Vorspannen in der 
Flasche nur noch 1,2%. 

io Die zugeordnete Vorrichtung zum Abfullen von sau- 
erstoffempfindlichen FlQssigkeiten t in Flaschen 2 be- 
steht aus einem Ringkessel 3, in dem sich die abzufullen- 
de Flussigkeit 1 und Spanngas 4 befinden. Die FlQssig- 
keit 1 wird hohenabhangig zugefuhrt und das Spanngas 

15 4 fiber ein Druckregelventil 5 von einer mit einer 
COrQuelle 6 in Verbindung stehenden CCVRinglei- 
tung 7 entnommen. Am Ringkessel 3 sind FOllventile 
angeordnet, die u. a. eine Zentrierglocke 8 besitzen, an 
die die Flaschen 2 durch die Aufwartsbewegung des 

20 Hubzylinders 9 gasdicht angepreBt werden. Jedes F011- 
venul steht mit dem Ringkessel 3 uber einen Flussig- 
keitskanal 10 mit Flussigkeitsventil 11 und mit einem 
Spann- bzw. RQckgaskanal 12 mit Spann- bzw. Ruckgas- 
ventil 13 in Verbindung. Das FQllventil besitzt einen 

25 Fiassigkeitsauslauf 14 und ein in die Flasche 2 ragendes 
Ruckluftrohr 15, welches mit einer Offnung zur Bestim- 
mung der Fflllh6he versehen ist Des weiteren sind Lei- 
tungen vorhanden, wobei die Leitung 16 das FQllventil 
uber ein Vakuumventil 17 mit einer mit einer Vakuum- 

30 quelle 18 in Verbindung stehenden Vakuumringleitung 
19 verbindet. Die Leitung 20 verbindet das FQllventil 
uber ein Entlastungsventil 21 mit der Atmosphare. Wei- 
terhin ist eine Leitung 22 vorhanden, die zwischen FQll- 
ventil und einer C0 2 -Ringleitung 7 angeordnet ist und in 

35 der sich ein umschaltbares Dreiwegeventil 23 befindet 
Dem Dreiwegeventil 23 ist eine Dosierkammer 24 zuge- 
ordnet Die CCVRingleitung 7 ist auBerdem noch uber 
eine Leitung 25 mit Druckregelventil 5 mit dem Ring- 
kessel 3 verbunden. Soil das dosierte Einleiten von CO2 

40 nicht von einer gesonderten COrQuelle 6, sondern mit 
Spanngas 4 aus dem Ringkessel 3 erfolgen, ist das Drei- 
wegeventil 23 uber die Leitung 26 mit dem Ringkessel 3 
verbunden. 

Die Wirkungsweise der erfindungsgemaBen Vorrich- 

45 tung besteht in der Schaltung des Dreiwegeventiles 23 
mit COrDosierkammer 24. Dadurch wird in die an die 
Zentrierglocke 8 angepreBte und evakuierte Flasche 2 
durch Schaltung des Dreiwegeventiles 23 eine genau 
dosierte Menge CO2 in die Flasche 2 eingeleitet. Danach 

50 wird das Dreiwegeventil 23 umgeschaltet, so daB die 
C0 2 -Dosierkammer mit der CCVRingleitung 7 verbun- 
den ist und sich wieder mit CO2 fullen kann. Die Leitung 
22 zum FQllventil ist dabei geschlossen. Die Flasche 2, in 
der sich ein genau definiertes Mischungsverhaltnis im 

55 Unterdruckbereich zwischen der in der Flasche 2 ver- 
bliebenen Luft und dem CO2 gebildet hat, wird durch die 
Schaltung der Leitung 16 an die Vakuumringleitung 19 
angeschlossen und nochmals evakuiert Dieser Vorgang 
kann ein- oder mehrfach erfolgen. Daran schlieBt sich 

60 durch Offnen des Spanngasventiles 13 das Vorspannen 
der Flasche 2 uber den Spanngaskanal 12 und das FQllen 
und Entlasten der Flasche 2 in Qblicher Weise an. 
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